ROLL-FORMERS




MISION

Impactar de manera positiva en el desarrollo del
negocio de nuestros clientes ofreciendo produc-
tos de alta calidad, entregas oportunas y precios
competitivos.

VISION

Ser su aliado confiable en la adquisicion de
equipos de transformacion de acero para la
industria y la construccion.
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Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina -
60’ x 6’-1"x 5'-4” 440V/60Hz 26,000
(LxWxH) 3 Fases Lbs
AG-PANEL



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final y cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabili-
dad.

El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitude de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Potencia estacion hidraulica: 3 HP

Rapidez de formado:70ft/min. antes del corte




Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina -
60’ x 6’-1"x 5'-4” 440V/60Hz 26,000
(LxWxH) 3 Fases Lbs
U-PANEL



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final y cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabili-
dad.

El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitude de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maguina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Potencia estacion hidraulica: 3 HP

Rapidez de formado:70ft/min. antes del corte
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Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
60’ x 6’-1"x 5'-4” 440V/60Hz 26,000
(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final.

Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.
El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucioén del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 60°x5’-8”x5’-4” (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs (Max).

Material a manejar: LAminas de acero pintada Panel de control: PLC Mitsubishi

Limite elastico: 37 Ksl & 50 Ksl Diametro de eje: 3”

Calibre: 24, 26 y 28 Tipo de corte: Pre corte y post corte

Potencia motor principal: 10HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Potencia estacion hidraulica: 3 HP

Peso total maquinaria: 17,500 Lbs

Rapidez de formado:70ft/min. antes del corte



ACANALADORA
LOSAGERD

Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
82" x 6'3"x 510" 440V/60Hz 32,000

(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final y cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabili-
dad.

El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitude de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 82°x6°3”x5°10” (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado
Limite elastico: 235 Mpa Diametro de eje: 3.25”

Calibre: 20 a 24 Rodillos: 30 estaciones

Potencia motor principal: 25HP Tipo de corte: Pre corte y post corte

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 32,000 Lbs

Rapidez de formado:60ft/min. antes del corte
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de la maquina eléctrico la maquina TI Pu c [3-12"]
60’ x 5'x &5’ 440V/60Hz 18,700 -
(LxWxH) 3 Fases 25,000

Lbs '"Pﬂ z [4_1211]



Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendréa un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.
Para modificar el tamano del producto es necesario ajustar el espacio entre los rodillos.

Para modificar el grosor del producto es necesario ajustar manualmente el espacio entre los
tornillos entre los rodillos superiores e inferiores.

Equipo de corte post-formado

La longitud y blogues pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al
final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.

El tipo de corte post-formado asegura un buen corte del polin en forma de C.

El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

El equipo se podra elegir a tipo C o Z.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP




ACANALADORA

Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
60’ x5'x 5’ 440V/60HZz 17,500

(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final.

Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.
Posterior al formado del panel, la prensa da forma de aceroteja.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitude de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 60°x6’x5’ (LxWxH) Rapidez de formado: 10ft/min. antes del corte

Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs (Max).
Panel de control: PLC Mitsubishi

Tipo de corte: Pre corte y post corte

Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 17,500 Lbs

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP
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Dimensiones  Suministro Peso de E s TA N T E R IA
de la maquina eléctrico la maquina

95" x5'x &’ 440V/60Hz 25,000
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Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendréa un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.
Para modificar el tamano del producto es necesario ajustar el espacio entre los rodillos.

Para modificar el grosor del producto es necesario ajustar manualmente el espacio entre los
tornillos entre los rodillos superiores e inferiores.

Equipo de corte post-formado

La longitud y blogues pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al
final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.

El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 97°x5’x5’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 6,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado
Rapidez de formado: 60 ft/min. antes del corte Diametro de eje: 3.25”

Calibre: 12, 14 y 16 Tipo de corte: Post corte

Potencia motor principal: 25HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Potencia estaciéon hidraulica: 7.5 HP Peso total maquinaria: 25,000 Lbs




Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
95’ x 5'x &5’ 440V/60Hz 25,000

(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final.

Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.
El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 82°x6’°3’x5°10”” (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado
Limite elastico: 235 Mpa Diametro de eje: 3.25”

Calibre: 20 a 24 Rodillos: 30 estaciones

Potencia motor principal: 25HP Tipo de corte: Pre corte y post corte

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 32,000 Lbs

Rapidez de formado:60ft/min. antes del corte




Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
60’ x 4'x 5’ 440V/60Hz 18,700
(LxWxH) 3 Fases Lbs REETANG“LAR



Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendréa un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.

Equipo de corte post-formado

La longitud y blogues pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al
final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.

El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 60°x4’x5’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 6,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Diametro de eje: 3.25”

Tipo de corte: Post corte

Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 18,700 Lbs

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP

Rapidez de formado:50ft/min. antes del corte




V 4
Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
52" x 4'x 5 440V/60Hz 21,500
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Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendréa un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.
Para modificar el tamano del producto es necesario ajustar el espacio entre los rodillos.

Para modificar el grosor del producto es necesario ajustar manualmente el espacio entre los
tornillos entre los rodillos superiores e inferiores.

Equipo de corte post-formado
La longitud y bloques pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al

final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.
El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Estaciones: 16

Dimensiones de maquina: 52°x4’x5’ (LxWxH)

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado

Rapidez de formado: 80 ft/min. antes del corte

Calibre: 18 a 26

Potencia motor principal: 10HP

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP Peso total maquinaria: 21,500 Lbs
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Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
60’ x 5'x 5’ 440V/60Hz 21,500

(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendréa un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.
Para modificar el tamano del producto es necesario ajustar el espacio entre los rodillos.

Para modificar el grosor del producto es necesario ajustar manualmente el espacio entre los
tornillos entre los rodillos superiores e inferiores.

Equipo de corte post-formado

La longitud y blogues pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al
final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.

El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Estaciones: 16 Tipo de unicanal: 4x4 y 4x2

Dimensiones de maquina: 52°x4’x5’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 6,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Diametro de eje: 3”

Tipo de corte: Post corte

Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP

Peso total maquinaria: 21,500 Lbs



Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
60" x 5'x 5’ 440V/60Hz 21,500

R AUTOMATICA



Sistema de formado

Los rodillos principales de esta linea estan fabricados con material de acero Cr12 y tratado en
maquina de precision CNC. La superficie pasa por un tratamiento térmico templado por lo que
el rodillo se mantiene rigido. La tira que se fabrica con los rodillos tendra un perfil de mejor
calidad y precision. El eje de los rodillos es fabricado con acero de alto grado de calidad 45.
Para modificar el tamano del producto es necesario ajustar el espacio entre los rodillos.

Para modificar el grosor del producto es necesario ajustar manualmente el espacio entre los
tornillos entre los rodillos superiores e inferiores.

Equipo de corte post-formado

La longitud y blogues pueden ser configurador por el usuario en el panel de control. Cuando se
cumpla la longitud, la maquina realizara el corte de manera automatica. El corte se realiza al
final de la estacion hidraulica lo que garantiza precision en el movimiento.

El material del filo de corte es de acero de grado Cr12 con tratamiento templado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Estaciones: 16 Tipo de unicanal: 4x4 y 4x2

Dimensiones de maquina: 52°x4’x5’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 6,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Diametro de eje: 3”

Tipo de corte: Post corte

Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP

Peso total maquinaria: 21,500 Lbs



ACANALADORA
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de la maquina eléctrico la maquina
62" x6'x 56"  440V/60Hz 17,500 TIPU AMERIEAN“

(L xW x H) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de El
material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.

Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final.

Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.
El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la prove la
estacion hidréaulica. El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control
PLC y la longitud es medida automéaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la
medida configurada, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de
corte, la maquina continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 62°x6°x5°6”’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Material a manejar: Laminas de acero pintado
Limite elastico: 37 Ksl & 50 Ksl Diametro de eje: 3”

Calibre: 24 a 32 Rodillos: 26 estaciones

Potencia motor principal: 10HP Tipo de corte: Pre corte y post corte

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 17,500 Lbs

Rapidez de formado:70ft/min. antes del corte




ACANALADORA
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Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
72'x6'x54”  440V/60Hz 15,000
(L xW x H) 3 Fases Lbs




Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el

producto final.
Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.

El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.
Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucioén del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 72°x6°x5’4”’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs /7.5 Ton (Max).

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado o pintado

Limite elastico: 37 ksi y 50 ksi

Calibre: 22 a 26

Potencia motor principal: 15 HP

Potencia estacion hidraulica: 7.5 HP

Rapidez de formado: 60ft/min. antes del corte
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Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el

producto final.
Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.

El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.
Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la

estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina

continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 62°x6°x5°6”’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs /7.5 Ton (Max).

Panel de control: PLC Mitsubishi

Material a manejar: LAminas de acero galvanizado o pintado
Limite elastico: 235 Mpa Diametro de eje: 3”

Rodillos: 26 estaciones

Calibre: 24 a 32

Potencia motor principal: 10 HP Tipo de corte: Pre corte y post corte

Potencia estacion hidraulica: 3 HP Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases

Peso total maquinaria: 26,000 Lbs

Rapidez de formado: 80 ft/min. antes del corte




ACANALADORA
R-101Y R-72
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Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
62'x6'x 54"  440V/60Hz 26,000
(LxWxH) 3 Fases Lbs



Sistema de formado

El material de los rodillos es de acero grado No. 45 con precision controlada digitalmente.
Los rodillos son instrumentados en una esmeriladora dos veces para asegurar precision en el
producto final.

Los rodillos cuentan con un chapado de 0.05mm de cromo en la superficie para durabilidad.
El eje cuenta con un diametro de 3 pulgadas.

Toda actividad de la maquina es controlada por el panel de control PLC Mitsubishi.

Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. La tolerancia de
longitud de corte es de 1/16 de pulgada. La energia para ejecucion del corte la suministra la
estacion hidraulica.

El producto final puede llevar un corte configurado en el panel de control PLC y la longitud es
medida automaticamente por el codificador. Cuando el producto alcanza la medida configura-
da, la maquina realiza el corte automaticamente. Al terminar la accion de corte, la maquina
continua el proceso configurado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones de maquina: 62°x6°x5’4”’ (LxWxH) Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs /7.5 Ton (Max).

Ancho de rollo: 48”




LINEA DE CORTE
Y SLITTER

Dimensiones Suministro Peso de
de la maquina eléctrico la maquina
50'x6'x 54"  440V/60Hz 15,000
(LxWxH) 3 Fases Lbs



Equipo de corte post-formado

El material de la cuchilla es de acero grado Cr12 con tratamiento templado. El ancho maximo
de corte es 48".

Dispositivo slitter

Las laminas de acero son cortadas por cuchillas posicionadas en la parte superior e inferior. La
medida minima de corte es 4",

Capacidad de desenrollador: 15,000 Ibs /7.5 Ton (Max).

Dimensiones de maquina: 50°x6°x5’4”’ (LxWxH)

Material a manejar: Laminas de acero galvanizado o pintado

Limite elastico: Q235 o 34 KSI

Tipo de corte: Pre corte y post corte
Suministro eléctrico: 440V/60Hz 3 Fases
Peso total maquinaria: 15,000 Lbs

Calibre: 20 a 30

Potencia motor principal: 10 HP

Potencia estacion hidraulica: 3 HP
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COMPONENTES
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DESENROLLADOR

‘Incluye base y mandril
expandible de 19 a 28”.

-Soporta rollo de hasta 50’

-Capacidad de desenrollador
de 20,000 Lbs. (10 ton)

‘Incluye mandril expandible de
18”7 a 28”.

-Soporta rollo de hasta 22”

-Capacidad de desenrollar de
6,000 Lbs. (3 ton)




PANEL DE CONTROL

‘Touch screen
-Control manual

-Pantalla para configuraciéon de
parametros de funciones de la maquina

-Control PLC Mitsubishi
-Actualizaciones y repuestos

-Permite selecciéon de paneles por medio
de listado

‘Dimensiones de maquinaria:
40°x24°x46”’

-Suministro eléctrico: 440V/60Hz
3 Fases

-Capacidad: 7.5Hp




MESAS DE SALIDA

‘Mide 5 pies de longitud
-Se incluyen 2 mesas por maquina




